Catalogue Efficacite
en égrenage
Quatrieme édition

&

SERIOUS ABOUT COTTON-

SAMUEL JACKSON



* ‘ﬁg% e
t 1 g
L ,‘\'-‘:‘;‘1‘ -‘\'%
= e
(i

A
SN




= u«n { "i’lr .{'f 'gf-

_ali

¥ .
e _0,:2 X ek ©
\ i =







Chers clients et amis,

Bienvenue dans l'univers de Samuel Jackson, Inc. J'espére qu'a travers ce
catalogue, vous aurez un apercgu de notre culture et vous serez ainsi mieux
informés sur nos produits. Chez Samuel Jackson, nous nous efforcons de
proposer les meilleurs produits possibles. Nous fabriquons tous nos équipements
a Lubbock, au Texas, et chaque produit est soigneusement inspecté avant d'étre
envoy¢ vers une usine d'égrenage. Nous continuons a €largir nos connaissances
chaque jour et pour cette raison, nous continuons a fournir de nouvelles
technologies qui aident le procédé d'égrenage a fonctionner a des capacités et avec

une rentabilité remarquables.

Si vous €tes aussi sérieux que nous envers le coton, il n'y a pas de meilleur

moment pour commencer que maintenant.

Cordialement,

S. Chris Jackson
President

Samuel Jackson, Inc.



L' EVOLUTION DE RAIN park

amuel Jackson a salué I'achévement du "Rain Puis en 2018, nous avons commenceé a construire

Park Research and Development Center" surnos un centre de développement et de support produits qui
installations de Lubbock en 2018. donnait sur la zone de drainage des réservoirs d'eau de

La pluie nest pas toujours fréquente ici dans les pluie. Avec un peu de travail d'aménagement paysager,

. . S t utile. P 1t
hautes plaines du Texas ; elle est généralement absente Nous avons pu créer un pare attrayant et uttle. Four cette

, , . raison, le nom de "Rain Park Research and Development
lorsqu'elle est la plus nécessaire et en abondance

. » Center" a été choisi pour ce centre.
lorsqu'elle est la moins souhaitée. De plus, I'eau de P

Lubbock est trés dure et chargée en minéraux et autres Ce centre "Rain Park" nous a permis de développer
substances. Pour cette raison, nous avons décidé que et accroitre nos activités de R&D sans perturbation ni
nous avions besoin d'une source d'eau de haute qualité interruption de nos installations de production.

plus fiable pour tester nos Humidaires. Par conséquent, Nous sommes heureux de pouvoir présenter quelques-
en septembre 2015, nous avons commenceé a collecter uns des premiers développements de cette :

I'eau de pluie des toits de notre usine. Une chose en installation dans ce catalogue.
a entrainé une autre et peu de temps apres toutes nos

installations fonctionnaient avec de I'eau de pluie filtrée.
f’




Le premier est le systeme de détection d'étincelles
Ginspire. Un systéme de manutention de coton graine
a taille réelle a I'intérieur de Rain Park permet a nos
ingénieurs de créer en toute sécurité des étincelles et
des incendies dans différentes situations de flux d'air qui
seraient rarement, voire jamais, autorisées a étre testées

dans une usine d'égrenage de coton.

Plus récemment, I'Humidaire Desert Rain est sorti
du laboratoire d'air humide grandeur nature de Rain
Park. Le développement de ce générateur d'air humide
n'aurait pas €té possible avec notre systeme précédent
d'alimentation en eau. En outre, les interruptions des
opérations de production auraient constitu¢ un obstacle
important, allongeant considérablement la période de

développement requise.

En élargissant notre capacité a tester, a rechercher de
nouvelles idées et a innover, Rain Park offre a notre
équipe de recherche et développement un environnement
propice dans lequel ils peuvent tester de nouvelles

technologies pour mieux vous en faire bénéficier.




Personnel technique et réseau
Samuel Jackson

Qs
L'acces au plus grand vivier au monde de spécialistes

de l'"humidité du coton est a portée de main.

Parce que notre succes dépend de votre succes, nous dotons nos postes de vente et d'assistance avec du
personnel techniquement formé et passionné afin d'aider nos clients a fonctionner efficacement tout en
maintenant une réputation de fiabilité et d'intégrité. Il y a beaucoup d'inconnues dans le secteur de 1'égrenage du

coton, mais notre objectif est de nous assurer que nos clients sachent qu'ils peuvent compter sur nous.

L

Andrew Harkey Will Gruben Bogdan Jackson-Duda Serge Saurel
Albert “Birdie” Perez Casey Newsom Jeff Sallee
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Bureaux et revendeurs agréeés

Bureaux et usine
Lubbock, TX
Toll-Free:1-800-862-9966
Phone: 806-795-5218

Email: engineering(@samjackson.com

Adresse usine/livraison
Samuel Jackson, Inc.
3900 Upland Ave.
Lubbock, TX 79407

Centre-Sud

Indianola, MS

Phone: 662-809-9730

Email: casey@samjackson.com

Sud-Est

Tallahassee, FL

Phone: 425-244-0285

Email: john@samjackson.com

Bureau Abilene
Abilene, TX
Phone: 806-686-6339

Email: will@samjackson.com

Bureau Austin
Austin, TX
Phone: 806-928-2099

Email: mark@samjackson.com

Australie

Moree, NSW

Phone: (07) 3177 6364

Email: engineering@samjackson.com

Bureau Afrique
Paris, France

Phone: +33 (0)6 23 49 05 15
Email: serge@samjackson.com

Les revendeurs Samuel Jackson ont recu une formation spéciale, ils proposent
les nouveaux produits Sam Jackson et assurent le support technique.

Bradberry Services
Smyer, TX
Chris Bradberry

Phone: 806-773-3065
Email: chris@bradberryservices.com

Gulf Coast Moisture Consulting
Edna, TX

Clay Whitley

Phone: 806-543-5228

Email: clay@gulfcoastmoisture.com
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"Une stratégie de séchage efficace est votre
meilleure arme pour égrener le coton difficile."
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INTRODUCTION AU SECHAGE

Les performances du séchage déterminent
celles de l'usine

Les usines d’égrenage n’ont pas le luxe

d’égrener du coton sec et propre toute la saison.

Avoir un systeme de séchage performant peut
faire toute la différence dans vos résultats, a la

fois pour I’égreneur et le producteur de coton.

Un séchage efficace entraine plus de balles
égrenées par semaine tout en utilisant moins de
carburant. Lorsque que le coton est mieux séché,
il se nettoie mieux, ce qui signifie que vous

protégez également ses qualités.

Un séchage efficace présente des avantages tels
que :

¢+ Augmenter la capacité d’égrenage

¢ Préserver la qualité

4 Optimiser la consommation du carburant

¢ Améliorer le rendement

Facilitez votre prochaine campagne en utilisant
les équipements de séchage Samuel Jackson.
Contactez-nous et nous nous ferons un plaisir de
vous aider a développer la meilleure stratégie de

séchage pour votre usine d’égrenage.




INTRODUCTION AU SECHAGE [




Réétudié et Recongu
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Avec une flamme bleu cobalt, vous savez que votre
carburant est utilisé efficacement.

: =)

CONSTANT VELOCITY HEATER

La flamme bleu cobalt est obtenue par la bonne I’aise en permettant a votre brileur de s’éteindre
combinaison de la conception du brileur, du flux lorsque I’humidité a I’entrée est faible, ce qui vous
de gaz et de la vitesse de I’air. fera économiser encore plus de carburant.

Avec la capacité de gérer des systemes de Combinez le Cobalt avec le capteur d’humidité
séchage a volume d’air élevé, le Cobalt est congu du TexMax 2 pour modules ; ainsi, les briilleurs
pour toute usine d’égrenage, grande ou petite. Il a peuvent s’allumer automatiquement et étre préts
la flexibilité de gérer les volumes d’air fluctuants pour le coton humide, avant méme qu’il n’entre
en conservant une vitesse constante grace a ses dans ’usine.

volets d’air automatique, ce qui le rend plus
tolérant lorsque le volume d’air change quand

vous égrenez.

Le Cobalt s’allumera 7 a 10 fois plus vite que les
briileurs concurrents et méme deux fois plus vite m
que notre brileur Delta, fournissant de la chaleur | |

. . \
exactement quand vous en avez besoin. Parce qu’il | -
peut s’allumer si rapidement, vous vous sentirez a

BRULEUR COBALT




Nouveau look et meilleurs diagnostics

/ A

Qs
L’armoire du Cobalt a été congue pour étre plus facile a diagnostiquer et a

dépanner, ce qui signifie moins de temps d’arrét et un service plus rapide.

ARMOIRE DE COMMANDE
DU COBALT

Les diagnostics intégrés
peuvent tester toutes les
fonctions et sécurités du

braleur
Plusieurs transmetteurs
[/’ de pression de gaz aident
l'opérateur a surveiller les
performances
s ~N

Le Braleur Cobalt peut répondre aux exigences de
sécurité de I'Association Australienne de Gaz (AGA)
permettant aux usines d’'égrenage australiennes de
hénéficier également de I'économie de carburant.
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Fiable et sir
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Qe
Testé et approuvé, ce briileur a une conception éprouvée et est fait pour durer.

Autodiagnostic
,ale’rtant Les diagnostics
I'opérateur \ intégrés permettent de

tester les vannes et les

capteurs

(" Les composants )
sélectionnés
contribuent a obtenir

| netrés large plage

de fonctionnement

- _J

Le filtre en
ligne piége les

- - .
Plu§|eur§ contaminants
manometres a :

aident 'opérateur
a surveiller les
~~ performances

(Q) &

=T
=
Ll
=2
—
a
Ll
=2
-_—
=X
—
—
S
D
Lkl
a
L
ec
S
-
(= =
=X

Le Braleur Delta peut répondre aux
exigences de sécurité de I'Association

Australienne de Gaz (AGA).

20




Pour I'ancien et pour le neuf

/ A

Y
Congu pour les systéemes de séchage a volume d’air élevé, ce corps de briileur peut étre

utilisé avec n’importe lequel de nos briileurs Samuel Jackson, qu’il soit ancien ou nouveau.

Un volume d’air €élevé est nécessaire pour
sécher efficacement le coton. Pour cette raison, le
facteur le plus important dans la conception d’un

corps de brileur est le débit d’air.

Un corps de briileur qui ne restreint
ni ne limite 1’air signifie que votre
systéme de séchage sera plus fort
et plus puissant. Le corps universel
de brileur chauffe uniformément
le large volume d’air, ce qui aide a
atteindre les températures cibles plus

facilement et augmente le rendement

énergétique. L’utilisation d’un

corps de brileur adéquat est une

étape importante vers 1’amélioration

d’un systéme de séchage.

Cette conception universelle
confére aux brileurs Delta un

réglage aisé des volets d’air sans

ouverture des portes d’acces grace
a une poignée placée sur le coté,
facile a manceuvrer manuellement.
Lorsqu’il est utilisé avec un Brileur
Cobalt, un actionneur électrique

placé le coté permet au brileur de

s’ajuster automatiquement.

pe

Volets a vitesse
constante avec un

actionneur électrique

21



SUPPORT ECRAN BRULEUR

Installations en dépression ou “Pull-
Through”

s’

Nos briileurs sont congus pour les systémes de séchage a volume d’air élevé.

Les systémes de séchage en dépression ou
“Pull-through” ont la particularité d’avoir moins
de restrictions lors de ’aspiration de grands
volumes d’air par rapport aux systémes poussant
I’air. En conséquence, moins d’énergie électrique
est consommée rendant ces systémes plus

efficaces pour sécher et nettoyer le coton.

Les briileurs en dépression ont moins de
turbulence et des capacités de débit d’air plus
¢levées. La seule réduction des turbulences les
rend plus faciles a allumer et plus efficaces pour

maintenir la température.
r r

Découvrez notre vidéo sur le séchage “Pull-

Through” sur samjackson.com/gonepullthrough

ou utilisez I’appareil photo de votre smartphone

pour accéder directement au lien.




Installations en p

ression/dépression

ou “Pugh-PuII

s’

Des options de montage polyvalentes permettent de

s’adapter facilement aux applications “Push-Pull”.

Les briileurs Samuel Jackson peuvent étre
équipés d’un kit de ventilateur pousseur permettant
leur montage sur la sortie d’un ventilateur pousseur.
Les kits de ventilateur pousseur comprennent un
¢lément permettant de diffuser l'air pour réduire le
flux d’air turbulent a travers la téte du brileur pour

un allumage et un fonctionnement plus fiables.

Le Diffuseur d’Air Compact offre une option
d’installation améliorée pour les systémes “Push-
Pull”. Le Diffuseur d’ Air Compact réduit les
turbulences a travers le brileur, améliorant la plage
de fonctionnement et économisant du carburant.
Cette conception compacte, équipée d’un diffuseur
en nid d’abeille, vous offre plus d’espace et de

flexibilité lors de 1'implantation de vos brileurs.

CI -DESSUS: Diffuseur d’Air
Compact

GAUCHE: Kit ventilateur pousseur

13vVdW0J d1v.d dn3sn44id

-
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Pour les utilisateurs de brileurs
a petrole

Le briileur Vulcain est une excellente alternative lorsque le
gaz naturel ou le propane n’est pas disponible.

Pour nos clients qui ne disposent pas de gaz,
nous proposons une gamme de brileurs a pétrole
avec des commandes adaptées pour vos besoins.
Avec un brileur a pétrole Samuel Jackson, vous
pouvez vous attendre a des composants robustes
avec des commandes faciles a utiliser vous

offrant fiabilité et performance.
frn
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( AVANTAGES :
¢ Ensemble briileur de qualité industrielle avec un ratio de fonctionnement de 20:1
(Qb) ¢ Disponible en modéles de 4 et 7 millions Btu
¢ Compatible avec la Technologie de marche/arrét automatique “Shed”
¢ Compatible avec les systémes de séchage “Pull-Through” ou “Push-Pull”
¢ Programme de test simple pour une configuration et un dépannage faciles
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Découvrez ce qu'il y a a I'intérieur

/ A

s’

Le caisson de séchage Hot Box est votre premier
étage de séchage et d’élimination des déchets.

Bien que le caisson de séchage Hot Box soit
sans aucun doute I’un de nos produits les plus
simples, le Hot Box ne se limite pas a ce a quoi
vous pourriez vous attendre. Il remplit plusieurs

fonctions clés et les exécute bien.

De nombreux utilisateurs de Hot Box sont
surpris de découvrir ce qui se trouve a I’intérieur
d’un module. Nous avons entendu parler de
téléphones portables, de munitions, de clés et
méme de pierres de 10 kg traversant le caisson
Hot Box.

Le Hot Box sépare les déchets du coton

avant qu’ils n’atteignent le systéme de séchage,

protégeant ainsi vos machines d’égrenage de

dommages potentiels.

Le Hot Box peut également étre équipé d’un
capteur d’humidité. Ce capteur mesure I’humidité
du coton lorsqu’il pénetre dans le caisson. Ce
capteur d’humidité combiné a notre interface
Moisture Mirror X vous permet de voir ce
qui entre dans 1’usine plus facilement et plus

rapidement.

Le caisson Hot Box peut étre utilisé avant, apres
ou méme sans trémie d’alimentation ce qui vous
donne de la flexibilité pour I’implantation du

matériel dans votre usine.



Mises a niveau du caisson Hot Box

/ A

@’
Ouverture du coton graine pour un meilleur séchage et nettoyage

Les modules ronds sont plus compacts et plus
denses que les modules rectangulaires. Donnez-
vous un avantage en réduisant les paquets de
coton avant qu’ils n’atteignent votre systéme de

séchage.

L’ajout d’un fléau de battage ou Flail a votre
Hot Box peut aider a briser ces blocs de coton
et a améliorer votre efficacité de séchage et de
nettoyage. Le fléau se place sur la sortie du Hot
Box ou de lourdes chaines tournent a grande

vitesse, brisant le coton lors de son passage.

Combinez le caisson Hot Box 3 avec un capteur
d’humidité, une interface Moisture Mirror X
et un fléau pour tirer le meilleur profit de votre

systéme de séchage.
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Un puissant séchoir “Pull-Through”

~
/ A

Y
Le séchoir Scoop est universel et flexible pour ceux qui souhaitent
mettre a niveau leur systeme de séchage étape par étape.

Basé sur des décennies de recherche
sur le séchage en dépression, le séchoir
Scoop est une solution puissante et
flexible pour les usines qui souhaitent
améliorer leur systeme de séchage

existant.

Le séchoir Scoop n’a pas d’exigences

spécifiques en matiére de tuyauterie
et de ventilateur, ce qui peut réduire
significativement les colits pour une

nouvelle installation.

Des tuyaux, des cyclones et des

ventilateurs correctement dimensionnés

amélioreront n’importe quel systéme,

mais le séchoir Scoop permet d’apporter

a votre usine les modifications a votre

rythme avec un haut niveau de tolérance.

Congu pour fournir aux usines

un séchage en dépression ou “Pull-

Through” abordable et efficace, sa

conception flexible lui permet de bien
fonctionner dans une grande variété de

configurations de systeme.

o
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Le séchoir Scoop a eu un impact sur

de nombreuses industries en séchant

des matériaux autres que le coton graine

en raison de sa polyvalence et de ses

$

performances.

28




Un apercu de l'intérieur

/ A

s’
Ce séchoir offre un effet de séchage sélectif donnant plus de
temps de séjour dans le séchoir au coton humide plus lourd.

Le coton pénétre dans le séchoir par
une transition venant de 1’arriére qui
casse les paquets de coton et I’étale
sur toute la largeur du séchoir. Le
séchoir Scoop projette le coton d’un
coté a 'autre. Le coton mouillé et plus
compact est projeté plus loin dans le
séchoir pour un temps d’exposition

plus long.

Un point de contact supplémentaire
se produit en bas lorsque le coton
accélére a la sortie du séchoir. Le coton
sec est transporté par le courant d’air
plus tot vers la sortie avec un temps de
séjour plus court, ce qui crée de fait un

séchage sélectif.

d00JS 4I0HI3S

3
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Plus dair et plus de séchage
lorsque vous en avez besoin.

4 A
=)’

Lorsque vous contrélez votre air, vous contrélez votre coton.
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Les performances d’une usine d’égrenage de
coton dépendent fortement de ses systeémes d’air.
Les ventilateurs déplacent 1’air, et a son tour,
cet air déplace le coton. Lorsque les tuyaux sont
pleins de coton, il y a moins d’air disponible pour

déplacer le coton.

Le systeme Air Control 8 surveille les
ventilateurs du systeme de séchage ainsi que
les autres ventilateurs centrifuges clés. Dans un
systeme de séchage, le systéme Air Control 8 peut
augmenter votre volume d’air chaud de 30%, vous

offrant les avantages d’un rapport air / coton plus

Air Control 8
peut augmenter

votre air de 30%.

¢levé. Sur un condenseur général et des nettoyeurs
fibre, Air Control 8 peut aider a prévenir les

bourrages lors de I’égrenage a vitesse maximale.

Chaque fois qu’il y a une réduction ou une
pause dans votre cadence d’égrenage, le systeme
Air Control 8 réduit le débit d’air a un niveau sir
pour empécher la surcharge des moteurs de vos

ventilateurs.

Tout cela se produit automatiquement et en
continu, gardant votre flux d’air optimisé et
vous aidant a égrener plus rapidement et plus

efficacement.
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""Le controle de l'"humidité du coton est
necessaire pour maximiser sa valeur."




-

INTRODUCTION A LHUMIDIFICATION

L'ajout d'humidité augmente la valeur et l'efficacité

Le contrdle de I’humidité a différentes
étapes du processus d’égrenage maximise sa

valeur pour 1’égreneur et pour le producteur.

Disposer d’un systéme de controle de
I’humidité efficace et puissant a chaque étape du
processus d’égrenage est vital pour capitaliser
sur le potentiel de votre égrenage. Un systéme
de séchage performant prépare le coton pour le
nettoyage. L’ajout d’humidité avant I’égrenage
réduit I’¢lectricité statique et maintient les
qualités de la fibre. Une restauration efficace de

I’humidité au niveau de la presse ajoute de la

valeur a la balle et réduit 'usure de la presse.

Dans la section précédente, vous avez vu ¥
plusieurs différentes options pour le séchage a j
volume d’air élevé. Dans les pages suivantes, 8

vous trouverez plusieurs options pour ajouter

de ’humidité a votre coton a différentes étapes

du processus d’égrenage. Contactez-nous et

nous travaillerons avec vous pour trouver les

meilleures solutions pour votre usine.
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Générer de la valeur

/ A
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Le succes de votre systeme d’application de I’humidité dépend de votre générateur.

Derriere chaque grand systéme d’application Le King Mesa dispose également d’un systéme de
de I’humidite se trouve un excellent générateur. purge robuste pour réduire les besoins de nettoyage
Evaporant jusqu’a 12 litres par minute, I’humidaire et d’un réservoir d’eau facile d’accés qui peut étre
King Mesa est prét a générer suffisamment ouvert pendant le fonctionnement.

d’humidité méme pour les jours les plus secs. Le Donnez & votre applicateur d’humidité le

King Mesa évapore plus d’humidité avec moins générateur dont il a besoin pour augmenter le

de carburant que les humidaires traditionnels vous
rendement fibre.

permettant d’ajouter plus de valeur a vos balles,

donnez ainsi a vos égreneurs ce qu’ils méritent. y

Lorsqu’il est combiné avec une interface Moisture
Mirror X et un capteur d’humidité balle TexMax, _
le King Mesa peut étre controlé automatiquement 5
ce qui permet que la consigne d’humidité balle soit & "
facilement atteinte et uniforme tout au long de la '

campagne.

HUMIDAIRE A GAZ

KING MESA

L'Humidaire King Mesa est compatible avec
I'Association Australienne de Gaz (AGA), permettant §
a nos clients australiens de profiter pleinement de la

puissante restauration de I'humidité.




L humidaire le plus puissant a ce jour

/ A

SN’
Puissant, mais facile a utiliser

En élargissant notre capacité a tester, a
rechercher et a innover, le Centre de Recherche
et de Développement “Rain Park™ offre a notre
¢quipe de R&D un environnement dans lequel
elle peut prospérer. Moins d’un an apres la
construction de Rain Park, I’humidaire Désert
Rain a été congu, construit et éprouvé pour étre

notre humidaire le plus puissant a ce jour.

L’humidaire Désert Rain évapore pres de 23

litres par minute, ce qui est plus d’humidité

qu’aucun autre de nos autres humidaires. Tout
en conservant le systéme de contrdle convivial
et précis du modele King Mesa, le Désert Rain
dépasse de 50% notre deuxieme humidaire

le plus puissant, le Southwest. En fait, il est

si puissant que nous avons cess¢ de fabriquer

I’humidaire Southwest.

Contactez votre représentant Samuel Jackson

aujourd’hui pour en savoir plus sur le Désert Rain.
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Un équilibre entre puissance et simplicité

~
F)
Qs
Le Zéphyr est une excellente option pour ceux qui souhaitent

augmenter ultérieurement la capacité de leur humidaire.

Le Zéphyr est une option puissante et
conviviale pour un opérateur novice. Sa
conception permet a I’unité une mise a niveau vers
un humidaire Sahara Storm lorsque les besoins de

I’usine en humidité et controle augmentent.

-
Avantages :

¢ Briileur a pétrole standard qui briile du kéroséne ou du gazole

d’un commutateur
¢ La sortie d’air humide est réglée manuellement avec la vanne d’eau située a ’arriére de I’unité.
¢ Grace a son interface intuitive, les opérateurs apprennent facilement a utiliser le Zéphyr.

.

¢ Le briileur peut passer d’une grande flamme a une petite flamme par le simple basculement

J




Suffisamment puissant pour
déclencher une tempéte au Sahara

Qs
Une machine robuste pour des performances optimales dans les
conditions les plus exigeantes.

Le Sahara Storm, notre plus puissant
humidaire a pétrole a ce jour, est 'humidaire
le plus populaire en Afrique. Il peut évaporer
50% d'humidité en plus, en utilisant moins de
carburant, que les générateurs d’air humide
traditionnels. Il est assez puissant pour les grandes

usines mais a une

grande plage de g
fonctionnement pour E
s'adapter a presque -
tous les besoins :
de restauration de ]
I'humidité. =
u =
—
=
o
=
-,
rm
==
=
rm
—
-
(=
F
rm
4 ™
Avantages:
¢ Compteur de carburant et statistiques de consommation affichées localement sur I’écran {
tactile couleur. CQ(')

¢ Systéme de purge automatique robuste pour réduire les besoins de nettoyage.

¢ Controle de la consigne ’humidité balle avec un capteur TexMax et une interface Moisture
Mirror X.

¢ Controle a distance depuis n’importe quelle interface Moisture Mirror X.

¢ Peut étre équipé d’une vanne de mélange d’air chaud. 39




Comparez et mettez en lumiére
pour voir ce qm vous convient

\

w

De notre Humidaire le plus simple au plus puissant, ce tableau
peut vous guider vers le modeéle le mieux adapté a votre usine.

Zéphyr Sahara Storm
Numéro du modele HU-80-ZEPHYR HU-80-1645
Capacité d'évaporation maximum 5,7 |/min 13.3 I/min
Efficacité de chauffage 2710 Btu/kg eau évaporée | 2577 Btu/kg eau évaporée
Volume d'air maximum 2500 CFM 4000 CFM
Puissance moteur pompe a eau 5 HP 5HP
Brileur Brlleur Beckett 2 allures Brlleur Maxon
Technologie du tunnel d'humidité Ooul Oul
Commande type gamme 1600 NON oul
Commande combustion Relayage / Honeywell Automate

Commande température air

Brlleur a 2 allures haut et
bas

Consigne utilisateur
contrblée par Automate

Commande température eau

Manuel ou consigne

Controle direct de

utilisateur en option I'humidité
Interface Opérateur Commutateurs Ecran tactile
Communication Ethernet NON Oul
mmande a distance Moistur . -
Co ande a distance Moisture NON Mirror 2X et supérieur

Mirror

Compatibilité Mirror pour la
consigne d'humidité balle

OUI, Analogique

OUl, Ethernet
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de glissiére fibre

Interface Alarmes/Erreurs Aucun Ecran tactile
Diagnostics de surveillance

carburant NON Ooul
Diagnostics de surveillance eau NON Ooul

Systéme de purge Manuel Automatique
Evolutivité OUl, vers Sahara Storm NON

Trémies de
Trémies de conditionnement,
~ Utilisation suggérée conditionnement et grilles condenseurs

humidificateurs,
Steamrollers
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Préservez la qualité de votre coton

~

(

alfs”

N

La trémie de conditionnement humidifie les fibres séches et
cassantes, ce qui les rend plus fortes et mieux valorisables.

Le coton a la particularité de devenir plus
résistant lorsqu’il est humide. Profitant de cette
caractéristique, la trémie de conditionnement
applique de I’humidité au coton graine juste avant
son entrée dans 1’égreneuse. L’humidité enrobe
les fibres, encourageant les fibres a se casser a la
base de la graine plutot qu’a mi-chemin le long
de la fibre. Il en résulte des fibres courtes réduites,
une longueur de fibre accrue et une plus grande
uniformité.

L’humidité dans les trémies peut également

améliorer la capacité de votre égreneuse jusqu’a

20% par temps sec, vous permettant d’égrener

plus vite et plus facilement.

La trémie de conditionnement est construite en
acier inoxydable, ce qui la protege de la rouille et
prolonge sa durée de vie. L’air humide pénetre par
deux vannes en acier inoxydable et est distribué

uniformément sur toute la largeur de la trémie.

Pour plus d’automatismes, la trémie de
conditionnement peut étre combinée avec le
systéme Maestro qui permet de régler plus
facilement I’air humide a chaque égreneuse pour

un fonctionnement performant et équilibré.



Faites chanter

votre égreneuse!

/ A

L’égreneur et le produ

Qs
cteur jouiront des avantages

du conditionnement du coton graine.

La restauration de I’humidité du coton
graine est excellente pour 1’égreneur car elle
réduit les fibres courtes, préserve la longueur
de la fibre et assure une uniformité plus
¢levée. L’humidité dans les égreneuses vous
aide a égrener plus rapidement et peut méme
améliorer ’humidité des balles. Cependant,
une égreneuse avec trop d’humidité est comme
une personne qui chante faux, cela rend le

cheeur entier mauvais.

Le systeme de conditionnement Maestro
ajoute de I’humidité aux égreneuses en
“faisant chanter vos égreneuses” car il vous
donne la possibilité de régler avec précision la
quantité d’humidité a chaque égreneuse. Si une
égreneuse regoit trop ou trop peu d’humidité,
le systéme Maestro vous permet de régler le
niveau d’humidité avec facilité et précision
depuis le pupitre.

Pour profiter pleinement des avantages du

systeéme Maestro, utilisez-le avec une interface
Moisture Mirror 3X ou 4X.
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Une solution économique et efficace

/ A

alfs”

Les Grilles de glissiere fibre ou Lint Slide Grid sont faciles a
installer, a utiliser et a entretenir.

Les grilles de glissieres fibre ou Lint Slide
Grid humidifient la nappe de fibre qui quitte le

condenseur général et entre dans la glissiere.

Bien qu’il y ait un certain nombre de facteurs a

N

considérer, des grilles bien installées peuvent
généralement restaurer une moyenne de 1,5%
d’humidité par balle et réduire les pressions

BATTERY CONDENSER hydrauliques de 30%.

Nous offrons une variété de

configurations de grilles qui peuvent

UNT sudE étre utilisées pour moderniser une
lissiere fibre existante, ce qui le

rend facile a installer.

14-3230

e
SAMUEL JACKSON HUMIDAIRE UNIT

LINT SLIDE GRID

.



Amélioré et meilleur

~
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Les humidaires actuels a forte capacité ne jouent
pas et le Super Grid non plus.

Au fur et & mesure que les humidaires Samuel : ..J y

Jackson ont évolué, la demande pour un systéme
de grilles de glissiéres fibre plus tolérant et plus

puissant a augmentg.

Le Super Grid incorpore les meilleures
améliorations du systéme Lint Slide Grid en un
seul systeme. Un brileur d'un million de BTU
génere de ’air chaud pour la gaine entourant les  »

parois de la glissiere fibre.

Cette gaine d’air chaud protége du froid,
prévenant la condensation et le collage de la
nappe sur les parois de la glissicre fibre et

minimisant le nettoyage.

La force du systéme Super Grid réside en
grande partie dans la puissance de ’humidaire.
Pour ceux qui souhaitent capitaliser sur leur
. systeme de restauration de I’humidité, avoir
| un puissant générateur d’air humide est une

obligation.

Pour ceux qui souhaitent un jour évoluer
vers un systeme Steamroller 2, le brileur d'un

million de BTU et I’humidaire a forte capacité

Qidd 30118 INIT 43dNS

seront réutilisables pour cette mise a niveau,

prolongeant ainsi la durée de vie de votre

investissement.



Performance élevée,
malntenagpe réduite

1 A
s’

Le Steamroller 2 est ’applicateur le plus efficace pour
restaurer I’humidité et ajouter de la valeur a chaque balle.

Le coton humidifi¢ se comprime plus
- @ facilement, prolonge la durée de vie de la
I \ E presse et réduit ’entretien. Le Steamroller

i 2 réduit la condensation et les problémes de

“ ‘ colmatage en s’assurant que 1’air chaud et
: . Y humide n’entre jamais en contact avec |’air
& frais. Il est équipé de rouleaux de sortie et de
1 ’T compression performants qui font un excellent

travail de conditionnement de la nappe séche.

Le Steamroller 2 permet d’ajouter jusqu’a
m 9kg d’humidité par balle, ce qui est plus que ce
h dont la plupart des usines ont besoin.

Si I’humidité aprés séchage est de 5% et
I’humidité cible des balles de 7%, environ 4.5
kg d’humidité devront étre ajoutés dans chaque
balle. Multipliez 4.5 kg par le prix du coton,
puis multipliez ce nombre par le nombre de
¥ balles pendant la saison. Vous vous rendrez
rapidement compte que le Steamroller 2 peut
s’autofinancer trés rapidement.

—— MOIST AR

BATTERY
CONDENSER

I\ | ;
7l

STEAMROLLER
LINT CONDITIONGNS

US PATENT
NO. 7,591,048

STEAMROLLER 2

'SENSOR

REIES B [=]
B Tal L Lo
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Le vrai coilt de I'humidité

/ A

alfs”

La restauration de plus d’humidité avec moins de carburant
entraine des coiits d’exploitation globaux inférieurs.

Couts d'achat et d'exploitation

Colit investissement

Colts exploitation

Condenseur
S humidificateur Steamroller 2
SS Lint Slide Grid Super Grid
5SS Super Grid Lint Slide Grid
Condenseur
SSSS Steamroller 2 humidificateur
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Petit mais puissant

/ A

alfs”
Un briileur d’un million de BTU sur un chdssis compact.

W TN O TR T
Parfait pour fournir juste la bonne quantité

de chaleur pour maitriser les problémes de
condensation dans les applications a air humide,
le brileur auxiliaire 1701 peut faire la différence
entre obtenir de bons résultats ou lutter contre

des problémes de colmatage chroniques.

Sans une source fiable d’air chaud et sec,
votre systeéme de restauration de I’humidité
devra soit fonctionner a des valeurs plus faibles,

soit €tre une source potentielle de problemes de

L0LL

condensation et de bourrages.

Les techniciens de Samuel Jackson peuvent
désormais se connecter a votre briilleur
auxiliaire via I’accés a distance et le dépanner
ainsi a distance. Le nouveau modéle est
¢galement équipé d’un filtre a air a mailles fines
surdimensionné pour mieux capturer de fines

fibres et pour réduire les besoins de nettoyage.

[ e

ZV3 V J4IVITIXNY dnd1ndd

Pour nos amis australiens, nous

proposons un brileur de 1 million

de BTU avec des caractéristiques

similaires au 1701.



Parfois heaucoup, parfois peu
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alfs”
Le petit briileur qui a du punch.

Congu pour nos clients d’outre-mer, ce le Vulcain HO-1 comprend un ventilateur, un
brileur réduira considérablement la condensation corps de brileur, un circuit de carburant et un
sur votre applicateur d’humidité. Vous panneau de commande intégrés montés sur un
constaterez que 1’utilisation de ce brileur avec support monobloc.

votre applicateur d’humidité permet d’atteindre
plus facilement la consigne d’humidité balle
souhaitée et de réduire I’usure de votre presse.

Combinez le Vulcain HO-1 avec un
Steamroller 2 pour un systéme de restauration
d’humidité haut de gamme.

Comparable au brileur auxiliaire a gaz 1701,

-

BRULEUR AUXILIAIRE A PETROLE

VULCAIN HO-1

$

50



Protégez votre Humidaire

~
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Obtenez I’eau que vous voulez dans votre humidaire sans sacrifier
sur les coiits ou sur la disponibilité.

Buses bouchées, tuyaux colmatés et turbines

- usces reduisent les performances de votre
' humidaire de maniére significative. Si votre
humidaire a beaucoup de dépdts minéraux
accumulés a I’intérieur, vous pourriez réduire
ses performances de plus de 30%. Si vous
prenez le temps de le nettoyer, il est probable
que vous passiez de nombreuses heures pendant

I’égrenage a entretenir votre appareil. Quand il

est temps de remettre en état votre humidaire,

vous dépensez peut-Etre entre 15 000 a 25 000
dollars. Vous pourriez éviter de dépenser cet

argent avec 1’adoucisseur d’eau Kinetico.

Kinetico est une marque haut de gamme et

votre premiere ligne de défense pour votre B

FOND: accumulation de
tartre dans un humidaire
minéraux comme le calcium et le magnésium, CI-DESSUS: adoucisseur
d'eau Kinetico

humidaire. Les adoucisseurs d’eau éliminent les

empéchant I’accumulation de tartre et

augmentant la durée de vie de votre appareil.

.~

Avantages de ’adoucisseur d’eau Kinetlco :

¢ Fonctionnement simple et fiable sans raccordement électrique, aucun composant électrique ne
peut tomber en panne.

¢ Débite a la demande, ce qui permet aux systémes de se régénérer en fonction de I’utilisation
réelle. Cela permet de réduire la consommation d’eau et de sel tout en ayant toujours de I’eau
propre et douce lorsque vous en avez besoin.

¢ Le systeme de réservoir double maintient un réservoir toujours en service, méme pendant la
régénération, pour un approvisionnement continu d’eau douce.

¢ SmartDisk ™, une fonctionnalité qui permet de définir les conditions d’eau spécifiques pour

s’adapter votre usine.

0JIL3ANIM NV3.0 4n3SSIdnoav

$
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Produits de
controle et de
mesure




""Un controle a grande vitesse exige des
mesures a grande vitesse'"'
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.Ce n'est pas seulement le retour sur
investissement, ¢c'est LA raison méme

Ce n’est pas ce que vous possédez, mais
ce que vous contrdlez qui affecte votre résultat
financier. Les marques que vous voyez en
premier n’indiquent pas la performance d’une
usine. C’est ce qui controle cet équipement qui

détermine votre succes.

Si vous contrdlez I’air, vous aurez des taux
de production plus élevés. Si vous contrdlez
I’apparition d’étincelles, vous verrez moins
d’incendies. Si vous controlez les briileurs,
vous économiserez beaucoup sur le carburant.
Si vous contrdlez les humidaires, vous verrez
votre qualité et votre rendement fibre augmenter.
Quelle que soit le critere, controler votre usine

fera la différence.

Aucun autre équipement dans votre usine
ne préserve votre capital comme les produits
Samuel Jackson. Donnez a votre conseil
d’administration et a vos producteurs la
tranquillité d’esprit en leur faisant savoir que
derricre tous ces équipements, il y a des systémes
de contréle qui améliorent votre résultat financier

année apres année.
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La norme selon laquelle les
autres sont évalués

s’

La technologie Moisture Mirror X fait plus que contréler vos
équipements Samuel Jackson, elle les optimise.

La technologie Moisture Mirror a été mise en
ceuvre depuis 2001. Avec des années de retour
d’informations et de mises a jour, I’interface
Moisture Mirror X a établi une norme. Véritable
produit éprouvé, le Moisture Mirror X apporte la
tranquillité d’esprit et la confiance aux égreneurs

du monde entier.

Le Moisture Mirror X affiche non seulement
des informations vitales sur I’humidité en un seul
endroit, mais il vous donne la possibilité de gérer
I’humidité dans toute 1’usine. Le Moisture Mirror X

permet de traiter le coton le plus difficile sans effort.

Le Moisture Mirror X peut voir instantanément
les changements d’humidité a I’entrée et modifier
automatiquement la température du brileur en
¢conomisant la consommation de carburant.

11 peut également détecter quand I’humidité
de la balle devient trop élevée ou trop basse et
modifier les paramétres de I’humidaire pour

atteindre votre consigne d’humidité balle.

Doté de nombreuses autres fonctionnalités,
I’interface Moisture Mirror X apporte des gains
appréciables aux utilisateurs qui souhaitent la
sécurité d’une technologie éprouvée.

CI-DESSOUS: Ecran du
Moisture Mirror original vers
2001




Un Moisture Mirror pour
chaque usine

Qs
Créez et configurez le Moisture Mirror X idéal pour votre usine.

Le Moisture Mirror X comporte trois
modeéles différents, le Moisture Mirror
2X, 3X et 4X. Chaque modgele est bas¢ sur le

précédent et offre plus que le modele précédent.

Les modeles de Moisture Mirror X s’adaptent a
tous les budgets, ce qui vous permet de déterminer
celui qui a le meilleur retour sur investissement
pour votre usine. Du controle automatique des
températures des briileurs au réglage de ’humidité
des balles, le Moisture Mirror X donne aux

utilisateurs les informations dont ils ont besoin

pour faire fonctionner correctement leur usine.
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Personnalisez votre systéme de controle
de I’humidité en choisissant les options les
mieux adaptées a votre usine. Si vos besoins

se développent, sachez que le Moisture Mirror

X se développera avec vous. Nous facilitons
I’ajout de capteurs et d’options supplémentaires
et nous offrons des options aisées de mise a
niveau de chaque modele qui préservent votre

investissement d’origine.
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Découvrez les corrélations

M
16 3

Qs
Analysez et extrayez les données dont vous avez besoin
sans vous perdre dans un grand volume d’informations.

GINDATA

58

Avec de plus en plus de données disponibles, il
est essentiel que la gestion des données soit plus
facile et plus conviviale. GinData fait exactement
cela, vous donnant les outils pour trouver des

corrélations et prendre les meilleures décisions.

GinData combine les données du Moisture
Mirror X avec d’autres données telles que les
enregistrements de balles de ’'USDA, les rapports
d’eCotton et les informations du PCCA. GinData
a méme la possibilité d’incorporer les données
agronomiques venant des champs. Grace a une
technologie qui facilite ’importation, GinData
peut extraire et analyser les données pour vous. Il
peut également collecter toutes vos informations
en un seul endroit, puis sélectionner les variables
que vous souhaitez comparer pour une vue plus

claire des relations entre ces données.

Avec GinData, vous pouvez effectuer toutes les

opérations suivantes.

Découvrir quels producteurs vous apportent le
meilleur coton. Trouver si la vitesse du “cotton-
picker” pendant la récolte a un lien avec le taux
de déchets et les réclamations pour la présence de
capsules. Déterminer combien de balles avaient
une humidité a I’entrée comprise entre 10 et
12% et quel était la couleur du coton associé.
Comparer la sortie d’humidité de votre humidaire
coton graine avec la longueur de soie obtenue.
Pour ceux qui exploitent plus d’une usine, vous
pouvez facilement comparer toutes vos usines

point par point.

Avec GinData, il est facile de se concentrer sur

les informations qui sont importantes pour vous.



Dashboard Reports Upload Data Notifications Manage Gins max879@samjocksoncom

» Dashboard

Dashboard

Incoming Moisture Thresholds HU1- Air Temp, Cutput And Water Termp

Chart e AS
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Connectivité puissante

N

(

Le service d’acces a distance ou “Remote
Access Service” permet a nos techniciens
d’accéder a distance a vos équipements
connectés au réseau Ethernet et de résoudre les
problémes dans les plus brefs délais. L’égrenage
redémarre plus rapidement et vous évitez le colit

de déplacement d’un technicien.

Avec le service d’acces a distance, vous pouvez
¢galement profiter de I’application iPhone® SJI
Connect. Avec SJI Connect, plus de 70 variables
de I’usine se trouvent sur votre iPhone, telles que
I’humidité coton graine a 1’entrée, le nombre de
balles par heure, les températures des brileurs et
I’humidité des balles.

De I’autre c6té de 1’usine a 1’autre bout du
monde, votre iPhone® peut vous garder connecté

a votre usine.

s’

Des centaines d’usines utilisent le service d’acces a
distance RAS pour se connecter a leur usine.

\







Mesurer deux fois, sécher une fois

/ A

Q%
Tirez le meilleur parti de votre systéme de séchage en mesurant deux

fois humidite.
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Ceux qui connaissent notre capteur d’humidité
balle TexMax peuvent étre surpris d’apprendre
que nous utilisons la méme technologie pour

mesurer I’humidité du module.

Mieux vaut tard que jamais, le capteur résistif
universel URS 2 mesure ’humidité apres le
passage du coton mélangé par le disperseur du
tapis-module. L’efficacité du capteur résistif
universel URS 2 peut étre améliorée s’il est
utilisé avec le capteur d’humidité module
TexMax 2 pour une lecture plus précoce de
I’humidité.

Le capteur TexMax 2 mesure [’humidité du
module avant qu’il n’entre dans le disperseur,

donnant au systéme de séchage 30 a 120 secondes

de préavis lorsque du coton humide est sur le
point d’entrer. Cela signifie que les brileurs
disposeront d’un temps de réaction plus rapide
pour augmenter la température et s’assurer
que les zones humides sont séchées suivant

I’humidité cible souhaitée apres le séchage.

Le capteur TexMax 2 doit toujours étre utilisé
avec un capteur résistif universel URS 2. Apres
quelques quarts, vous vous rendrez rapidement
compte que les forces de chaque capteur
s'additionnent, ce qui en fait la combinaison

parfaite.

Donnez a votre systéme de séchage le temps
de préavis dont il a besoin pour mieux sécher et
nettoyer votre coton.



Confiant dans I'humidité de chaque balle
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Votre capteur d’humidité portable est excellent dans certains cas,

mais pas pour controler votre humidaire.

En quelques secondes, la balle est scannée

des milliers de fois lorsqu’elle avance sur le

convoyeur. Une moyenne de ces analyses est

calculée pour vous donner I’humidité moyenne
de cette balle. Donnant une lecture reproductible,

le capteur TexMax est connu pour étre fiable et A

cohérent.
water spray

., . . devices!
Combiné avec le Moisture Mirror X, le

TexMax travaille avec votre humidaire Samuel
Jackson pour controler automatiquement
I’humidité de votre balle. Vous constaterez que le
TexMax ajoute de la valeur a votre coton tout au
long de la campagne et se rentabilise en un rien

de temps.

REMARQUE: Un capteur TexMax ne peut pas
vous protéger contre les problémes de balles qui
ont été soumises a des systeémes de pulvérisation

d’eau. Etant donné que les systémes de

pulvérisation d’eau appliquent I’humidité de
manicre inégale, des points humides extrémes
_ peuvent exister et existent dans une balle

dont I’humidité moyenne est inférieure a

XVIX31 371vE J1IQINNH.a dn3LdVI

7,5%. Des problémes peuvent survenir de ces
zones humides avant que I’humidité ne puisse
s’équilibrer dans toute la balle. Samuel Jackson
se réserve le droit de refuser la vente d’un

TexMax a toute usine utilisant un systéme de

pulvérisation d’eau. Nous voulons nous assurer
que votre expérience de controle automatique est

bénéfique.
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Controlez votre humidité
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Connaitre et controler ’humidité dans toute ’usine vous permet
de donner le meilleur de vous-méme.

La mesure de I’humidité a différents points de
I’égrenage vous donne un apercu des performances
de votre systéme de séchage et de vos applicateurs HAUT: Capteur d’humidité d’Egreneuse
d’humidité et vous donne plus d’informations sur BAS: URS2
la meilleure fagon de faire fonctionner votre usine.
Chaque capteur est spécifiquement placé pour que
votre usine ait toujours une longueur d’avance.

Capteur d’humidité d’égreneuse (brevet en
cours):

Les égreneurs vous diront que les scies
travaillent plus facilement et que les égreneuses
fonctionnent plus vite lorsque I’humidité du coton
graine est au point idéal, c’est pourquoi le capteur
d’humidité d'égreneuse est volontairement placé
au point idéal. Ce capteur combiné au systeme
Maestro aide a optimiser la restauration d’humidité
dans les trémies de conditionnement.

Capteur d’humidité des graines:

Le capteur d’humidité des graines vous donne
la teneur en humidité d’une graine afin que vous
puissiez protéger sa valeur. Le fait de savoir que la
graine est mouillée permet a 1’égreneur de stocker
la graine a part hors des silos ou directement vers
les camions pour la transporter plus rapidement a
I’huilerie.

Capteur résistif universel URS 2 :

Un autre capteur précieux est le capteur résistif
universel URS 2. Le capteur URS 2 peut mesurer
I’humidité a I’entrée, apres séchage, de I’égreneuse
et de la graine dans n’importe quel systéme de
contréle Samuel Jackson. Un commutateur sur la
face avant du coffret aide I’opérateur a effectuer
une vérification rapide pour vérifier la source de
tout probléme de mesure observé, ce qui permet de
s’assurer que vous ne travaillez pas a ’aveugle ou
avec une mauvaise information. Le capteur URS 2
fournit une mesure d’humidité rapide et précise, ce
qui est essentiel pour optimiser le fonctionnement
de I’égrenage de coton.
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Séchage pour réduire le taux de
déchets

s’

Uster Technologies et Samuel Jackson ont travaillé ensemble
pour vous donner la possibilité de contriler vos briileurs en
fonction du taux de déchets.

Le coton humide a tendance a s’accrocher aux
déchets, a entrelacer davantage les déchets a
la fibre, ce qui les rend plus difficile a enlever.
Pour cette raison, le séchage du coton avant
le nettoyage permet au coton de se libérer des

déchets plus facilement.

Le controleur Rapid Trash Monitor controle
automatiquement vos brileurs Samuel Jackson,
ce qui se traduit par une fibre de meilleure
qualité et un rendement plus €levé. Les brileurs

réagissent rapidement et automatiquement aux

variations de débris de feuilles pour atteindre

la consigne que vous avez définie. Avec
I’exploitation de ces données en temps réel, le
Rapid Trash Monitor optimise la consommation

de carburant et le séchage.

Si vous combinez le Rapid Trash Monitor
avec le systéme GinData, vous pouvez comparer
le classement de ’USDA avec les données du

Rapid Trash Monitor pour trouver la corrélation.



Contréle de la circulation dans
votre usine

Si vous controlez l’air, vous controlez le coton.

Bien que cela soit une idée simple, il est
important de comprendre que ¢’est 1’air qui fait
déplacer votre coton. En poids, une usine
déplace plus d’air que de coton, faisant de
I’air le composant le plus important de

[’usine.

Pourtant, I’air est I’une des choses
les plus difficiles a contrdler parce
que vous ne pouvez pas voir cet
air. Le systeéme Air Tools agit
comme une carte de circulation
pour votre usine, vous montrant
les zones surchargées. En
regardant la carte, vous pouvez
contrbler la congestion, vous
permettant ainsi de concentrer
votre attention sur d’autres

choses.

Le systéme Air Tools est
congu pour vous montrer
les points clés de votre
égrenage et s’il 'y
a trop ou trop
peu d’air en
un endroit.
Il va méme
plus loin
avec une sortie
d’alarme pour chaque
point, vous permettant de prévoir une action de
commande afin qu’Air Tools puisse répondre

automatiquement a une situation donnée.

s’
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Systeme de freinage
automatique pour votre usine
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Détectez avant le bourrage, pas apres.

L’industrie automobile a créé une technologie
qui freine désormais automatiquement votre
voiture lorsqu’elle détecte des piétons ou d’autres
véhicules se rapprochant trop pres, ce qui évite

les accidents et sauve des vies.

L’industrie de 1’égrenage a maintenant quelque
chose de similaire. Le systéme Choke Finder
détecte et prévient les bourrages en mesurant
I’air dans les endroits clés et en arrétant
automatiquement I’alimentation coton graine,

vous évitant ainsi des temps d’arrét et des tracas.

Choke Finder utilise les mémes composants
qu’Air Tools. Cependant, il offre une interface
conviviale qui ne nécessite aucune connaissance
de la mesure de I’air, permettant méme aux
nouveaux égreneurs de comprendre ce qui se

passe.

Le systéme Choke Finder permet aux
égreneurs de fonctionner en toute confiance plus
rapidement car ils savent qu’ils seront alertés

plus tot d’éventuels bourrages.



Chaque balle par heure compte

~
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Bien que le coiit d’opportunité perdu soit I’une des choses les plus difficiles
a mesurer, c’est I’une des choses les plus importantes a calculer

En tant qu’exploitant d’une usine, vous
disposez de ressources limitées pour traiter
le coton rapidement et efficacement. Chaque
balle par heure s’additionne et chaque balle par
heure perdue représente plus de temps passé a
I’égrenage a la fin de la campagne. Garder chaque
égreneuse a pleine capacité tout au long du quart
augmente le taux d’égrenage et les bénéfices.

Le systeme Flow Tools surveille le méme
type de variables que les égreneurs, puis utilise
ces variables pour régler le flux de coton graine
entrant dans ’usine. Il peut effectuer des
ajustements rapides en réponse aux changements,
ce qui entraine une production plus régulicre et
libére votre égreneur pour s’occuper d’autres
choses qui permettent a votre usine de fonctionner
sans probléme.

Voici quelques scénarios réels que nous avons
recueillis auprés de nos clients sur 1’effet que peut

avoir le fait de garder votre usine a pleine capacité.

Scénario 1:

4 40 000 balles

¢ 32 b/h en moyenne sans controle de débit
¢ 34 b/h avec contréle de débit

Economies de production de plus de 45 000

dollars.

Scénario 2:

4 100 000 balles

4 43,5 b/h en moyenne sans controle de débit
4 46 b/h en moyenne avec controle de débit

Economies de production de plus de 78 000

dollars
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Réduisez les temps d'arrét

M
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Parfois, c’est un petit feu. Parfois non.

Un feu cotite plus qu'une simple balle de coton.
Avec les temps d’arrét, les dommages matériels et
la sécurité du personnel, un incendie ne vaut tout
simplement pas le risque.

Lorsque nous parlons aux égreneurs, la plupart
disent qu’ils subissent deux a six incendies par an
et passent de quatre heures a un jour et demi pour
nettoyer et réparer les machines. Parfois petit,
parfois important, chaque incendie ajoute le cotit
des temps d’arrét.

Apres avoir déterminé le colit horaire de votre
usine, vous vous rendrez rapidement compte que le
systéme de détection d’étincelles Argus est rentable.

Le systeme Argus est si populaire que nous
vous encourageons a appeler vos amis égreneurs
qui ont Argus et a voir ce qu’ils ont a dire a ce
sujet. Pendant que vous y étes, parlez du cotit des
temps d’arrét et découvrez comment les autres le
calculent. Nous sommes toujours surpris de voir a
quel point certains chiffres sont €élevés.

Le systeme de détection d’étincelles Argus ne
détecte pas seulement les étincelles avant qu’elles
ne deviennent des incendies, le systéme Argus
protege votre coton, réduit les temps d’arrét et offre
une tranquillité d’esprit pour vous et vos égreneurs.

Découvrez Argus en action

en utilisant I’appareil photo de
votre smartphone pour acceder
directement a la page Argus de
notre site Web.
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Sécurisez votre Usine
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L’ assurance de votre usine se présente de différentes maniéres.

Avec pres de 300 usines qui utilisent le systéme
Argus, il est devenu bien connu et apprécié de
la communauté de I’égrenage. Un systéme de
détection d’étincelles Argus offre aux égreneurs la
sécurité de savoir que leur processus d’égrenage

est protége.

Ces avantages de protection vont a la fois en
amont et en aval. Le producteur bénéficie d’un
égrenage plus rapide et des avantages économiques
d’une efficacité accrue de 1’égrenage. L’entrepot de
stockage de coton bénéficie de la réception de balles
de coton qui sont beaucoup moins susceptibles de

contenir des points chauds ou des braises. C’est un

équipement gagnant-gagnant pour les deux.

Les détecteurs Argus peuvent étre utilisés avec un
panneau de commande Argus classique (idéal pour
les petites usines faisant leurs premiers pas avec la
détection d’étincelles) ou avec le nouveau systéme
de controle GinSpire. Le systéeme GinSpire offre
aux utilisateurs les avantages d’une présentation
d’alarme d’étincelle plus complete avec des options
d’alerte par e-mail et par SMS, des enregistrements
de I’historique des alarmes et la possibilité de
mélanger une variété de détecteurs d’étincelles et

d’incendie différents dans le méme systeme.
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TEXAS TECH UNIVERSITY

Fiber & Biopolymer Research Institute

Nous tenons a remercier le Dr Eric Hequet et le Dr Nourredine Abidi de I'Institut de Recherche
sur les Fibres et Biopolymeéres (FBRI) de Texas Tech pour leur collaboration et leur relation
amicale avec notre équipe au cours des deux derniéres décennies. Nous tenons également a les
féliciter de l'installation récente d'une micro-usine dans leur laboratoire et de leur générosité a la
partager avec les ingénieurs de Samuel Jackson. Ces messieurs, chercheurs de renommée mondiale,
nous ont beaucoup aidé a mieux comprendre la nature de la fibre de coton, car elle est impactée
dans les processus que nous contrdlons et sur lesquels nous agissons. Cela a permis a Samuel
Jackson de se concentrer sur la préservation des propriétés de la fibre ainsi que sur I'amélioration
des capacités d'égrenage et du rendement, qui sont tous importants pour la santé économique d'une

usine d'égrenage de coton moderne.

Cordialement,

L'équipe de Samuel Jackson, Incorporated
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www.SamJackson.com




